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PROCEDURE OPERATOIRE STANDARD Réf : 30P-PRO-2025-001

. Wersion : V1.0
Changement de format Ligne 3 Révision : 15/01/2025

(B 2. PERIMETRE £ 3. OUTILS & MATERIELS () 4. EPI REQUIS
Ligne [ Poste : Ligne 3 - Poste Assemblage 0 Clé dynamométrique 25 Mm o Lunettes de protection
Opérateurs : Opérateurs niveau 2 et 3 o .Jauge de réglage réf. J-42 @ Gants anti-coupura

o Chiffan non pelucheux %, Chaussures de sécurité

il Gilet haute visibilité

= 5, ETAPES DETAILLEES

o Arréter la ligne et consigner I'énergie (LOTO)

Fier le vowant rouge &teint sur le panneau de condréle o

Démonter les guides latéraux {4 vis ME)

Ranger les vis dans le bac magnétiqus dédis

Installer las nouveaux guides selon gabarit couleur

Le guide BLEL = format & / La guide ROUGE = format B

Serrer au couple 25 Nm (clé dynamométrigque)

Serrage an tails, clic audible obigataire e

Déconsigner et lancer 5 piéces dessal
validation =

Controlar wisuellemnent chague PIECE avar

/ 8. POINTS CRITIQUES & ERREURS FREQUENTES

& INTERDIT | ATTENTION
Me jamais serrar & la main — toujours utiliser la clé dynamométrique calibrée Confusion guide BLEU/ROUGE — wvérifier Fétiquatte format sur le guide

(~¢ 7. CRITERES DE CONFORMITE

Critare Méthode de warification Tolérance oK 2
Ciouple de serrage Clic clé dynamométrigue 25+ 2 Nm

Alignement guides Jauge J-42 + visusl + 0.5 mm

5 piéces dessai conformes Contréle visuel + dimensionnel O défaut

Cionsignation retirée correctement Vérification panneau LOTO -



